HOJAS DE DATOS TECNICOS

TEGO® Dispers 651

aditivo humectante y dispersante para recubrimientos acuosos

Caracteristicas especiales Descripcion quimica
® especialmente adecuado para la produccion de concentrados de pigmento poliéter modificado con grupos afines a los pigmentos
de aplicacion universal

® Para concentrados de pigmento acuosos (VOC = 0), o con contenido de . y -
glicoles Informacion técnica
® para pigmentos organicos e inorganicos ® aspecto liquido amarillento parduzco
® adecuado para la suspension y estabilizacion de los pigmentos de aluminio ® contenido en substancia activa aprox. 30 %
® buena compatibilidad de los concentrados de pigmento e disolvente agua
® exento de disolventes, aminas y nonilfenoletoxilatos
L Situacion FDA/BfR
Apllcacmn De acuerdo con las regulaciones existentes TEGO® Dispers 651 no puede
Concentrados de pigmento universales para la produccion de: utilizarse en articulos cuya aplicacion suponga entrar en contacto con
® Recubrimientos arquitecténicos en medio acuoso y a base de disolventes alimentos.

Dosificacion recomendada
15 - 30 % En forma de suministro, calculado sobre pigmento inorgdnico
50 - 80 % En forma de suministro, calculado sobre pigmento orgdnico
60 - 100 % En forma de suministro, calculado sobre negro de humo
Concentrados de pigmento para la produccion de:
® Tintas flexograficas y de huecograbado
® tintas de inyeccion
Dosificacion recomendada
50 - 80 % En forma de suministro, calculado sobre pigmento orgdnico
60 - 150 % En forma de suministro, calculado sobre negro de humo
® Recubrimientos industriales en medio acuoso
Dosificacion recomendada
0,5 - 3,0 % dosificacién recomendada para molienda directa

Situacion de registros
TEGO® Dispers 651 y respectivamente sus ingredientes, estan registrados en los
siguientes inventarios de productos quimicos. DSL, ECL, EINECS, ENCS, PICCS,
TSCA.

Todos los ingredientes intencionados estan listados en el inventario DSL
(Domestic Substance List), o han sido notificados de acuerdo con las
regulaciones de la NSN (New Substances Notification)

Todos los ingredientes intencionados estan listados en el inventario TSCA o
corresponden al criterio de excepcion de polimeros segin 40 CFR 723

Instrucciones de proceso Envasado
® Afadir a la base de molienda antes de la dispersion. ® B!d‘?” de plest!co 50 kg i
® Para mejorar la compatibilidad y la reologia de los concentrados de pigmentos ® Bidén de plastica con anillo L 200 kg
inorganicos, es beneficiosa la adicion de TEGO® Dispers 652. ¢ Contenedor 1000 kg
® En concentrados de pigmentos inorganicos se ha comprobado beneficioso
afiadir un mo@iﬁcador de la reologia como la silice pirogéni?a. Estabilidad de almacenamiento
® En la produccion de concentrados de negros de humo, afiadir una pequefa 6 meses en bidones cerrados, protegidos de las heladas
cantidad (0,2 - 3,0 %) de amina (p. ej. DMEA, AMP 90) para neutralizar la
superficie parcialmente acida del pigmento.
® En caso de formacion de espuma durante la dispersion de los pigmentos afiadir
un antiespumante concentrado de alta efectividad pero también muy
compatible (p. ej. TEGO® Foamex 810, TEGO® Foamex 830).
® Bajo solicitud, se pueden facilitar formulaciones de partida.

Solubilidad

Proporcion de mezcla
partes en peso 1:9
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Esta informacion y cualquier asesoramiento técnico posterior se basan en nuestros conocimientos y experiencia actuales. Sin embargo, no conlleva obligacion alguna ni responsabilidad legal por nuestra
parte, incluso en lo que respecta a los derechos de propiedad intelectual existentes de terceros, sobre todo derechos de patentes. En concreto, no se prevé ni sobreentiende ninguna garantia explicita o
implicita, asi como ninguna garantia sobre las propiedades del producto en el sentido legal. Nos reservamos el derecho de realizar cambios en funcion de la evolucion tecnoldgica u otros avances. El cliente
no esta eximido de su obligacion de inspeccionar y comprobar cuidadosamente los bienes entrantes. El funcionamiento del producto descrito en este documento debera ser verificado mediante pruebas, que
deberan ser realizadas Unicamente por expertos cualificados bajo la responsabilidad exclusiva del cliente. Las alusiones a nombres comerciales empleados por otras compafiias no constituyen una
recomendacion, ni significan que no puedan emplearse productos similares.
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